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1. Inledning

Renova har avfallsbehandling som huvudsaklig uppgift. Vid avfallskraftvirmeverket Savenéas
energiatervinns avfall genom forbranning, vilket innebér att det frigors koldioxid som har bade biogent
(ca 50 %) och fossilt (ca 50 %) ursprung. Den fossila koldioxiden kommer nistan uteslutande fran
plast i avfallet som forbrénns.

Renova dr idag, som en direkt foljd av att avfall energiatervinns genom forbranning, en av Sveriges 11
storsta utsldppare av fossil koldioxid. Foretagets langsiktiga ambition ar att minimera verksamhetens
klimatavtryck, i linje med de mal om klimatneutralitet som har formulerats pé sévél global som
nationell och lokal niva enligt foljande:

e EU har beslutat att nettoutslédppen av koldioxid ska minska med minst 55 % till &r 2030
(jamfort med &r 1990), med 90% till &r 2040 samt att klimatneutralitet ska uppnas inom
unionen senast ar 2050.

e Sveriges nettoutslapp av viaxthusgaser till atmosfaren ska ha upphort senast ar 2045.

o Enligt Goteborgs Stads klimatplan ska den territoriella klimatpéverkan vara “néra noll” ar
2030.

Infingning och omhéndertagande av den koldioxid som energiatervinningen av avfall ger upphov till
ar ett nodvandigt steg i Renovas arbete mot en koldioxidneutral verksamhet.

Den tilltankta dndringen avser att befintlig anldggning kompletteras med utrustning for avskiljning av
koldioxid frén rokgaserna som hérrdr fran en eller flera av avfallskraftvirmeverkets pannor. Avskild
koldioxid kommer att komprimeras, forvatskas och lagras tillfallig inom verksamhetsomradet for att
sedan omhéndertas av annan aktor for permanent geologisk lagring alternativt for att anvindas t ex for
framstéllning av drivmedel eller ravaror till kemiindustrin. Figur 1 visar hela koldioxidkedjan pé en
overgripande nivé nér den infingade koldioxiden omhéndertas genom permanent geologisk lagring.

/

Figur 1. Overgripande illustration dver hela kedjan for infingning av koldioxid och omhéndertagande genom permanent
geologisk lagring.



2. Administrativa uppgifter

Sokande
Organisationsnummer
Aktuell anlédggning

Fastighetsbeteckning

Anlaggningsnummer

Besoksadress

Huvudsaklig verksamhetskod

Kommun/ldn
Tillsynsmyndighet
Tillstdndsmyndighet

Kontaktpersoner sokande

Renova AB (Renova)
556108-3337
Avfallskraftvarmeverket Sdvenés

Savenas 168:2
Savends 168:5

1480-1105

von Utfallsgatan 29
415 05 Goteborg

90.201-i som géller for avfallsforbrdnningsanldggning dér icke-
farligt avfall forbrianns, om den tillférda méngden avfall & mer
dn 100 000 ton per kalenderar.

Goteborg/Vastra Gotaland
Léansstyrelsen i Vistra Gotalands lén
Mark- och miljédomstolen vid Vinersborgs tingsrétt

Anna Stollman

Mail anna.stollman@renova.se
Telefon 031-61 80 14

Lisa Bindgard

Mail lisa.bindgard@renova.se
Telefon 031-61 82 28



3. Forkortningar och begreppslista

Forkortning/Begrepp | Forklaring

AMS Automatiskt matsystem.

AST Annual surveillance tests. Arlig kontroll av QAL2-funktionens
giltighet.

BAT Best Available Technique. Bista tillgéingliga teknik.

CCL Carbon Capture and Liquefaction. Avskiljning, komprimering,
forvatskning och tillféllig lagring av koldioxid.

FTIR Fourier-transform infrared spectroscopy. Analysinstrument som
bl.a. faststéller NOx, SO,, NH3, CO, TOC i rokgaser.

LCO; Flytande koldioxid.

ORC-turbin Organic Rankine Cycle. Turbin som framstiller elektricitet ur
lagvardig energi.

QAL2 Quality assurance levels 2. Kvalitetssdkring av métsystemet.
Genomfors av métforetag.

QALS3 Quality assurance levels 3. Egenkontroll av mitsystemets
prestanda.

RME Rapsmetylester

SNCR/SCR Selective Non-Catalytic Reduction/Selective Reduction.
Metoder for att reducera utslapp av kvaveoxidutslapp.

WI-BATC Waste Incineration — Best Available Techniques Conclusions,
BAT-slutsatser for avfallsforbranning.

4. Bolaget

Renovakoncernen dgs av tio kommuner i Véstsverige. Koncernens uppdrag ér att tillsammans med
agarkommunerna ta ett ldngsiktigt ansvar for avfall och atervinning. Koncernen ska leverera
affarsmassig samhaéllsnytta och aktivt medverka till en ldngsiktigt hallbar utveckling i
dgarkommunerna.

Koncernen bestér av moderbolaget Renova AB och dotterbolaget Renova Miljo AB. Moderbolaget &r
dgarkommunernas egen avfallsexpert och utfor direkttilldelade uppdrag fran dem. Dotterbolaget
Renova Miljo AB erbjuder helhetsldsningar inom avfall och atervinning for féretag, kommuner och
annan offentlig verksamhet 1 4garkommunerna. Malet dr att inom koncernens bransch alltid kunna
erbjuda marknadens bésta utbud av tjanster med miljo, kvalitet och kundservice i férsta rummet.
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Koncernen arbetar med:

1. Insamling och transport av alla typer av avfall och &tervinningsmaterial.
2. Miljoriktig avfallshantering.

3. Servicetjédnster for fastighetsdgare och byggbranschen.

4. Radgivning och utbildning.

Renova AB:s dgare dr kommunerna Ale, Goteborg, Harryda, Kungélv, Lerum, Mdélndal, Partille,
Stenungssund, Tjorn och Ockerd. Lokalisering av Renovas avfallskraftvirmeverk i dstra Goteborg, se
Figur 2.

Figur 2. Placering av Renovas avfallskraftvirmeverk Sivends.

5. Omgivningen och anlaggningen i stort

Avfallskraftvirmeverket Savends ar lokaliserat pa von Utfallsgatan i Sdvenas industriomrade i nira
anslutning till E20 och stambanan mellan Goéteborg och Stockholm. Norr om anldggningen rinner
Sadvedn. Renovas egen verksamhet ryms inom det rodmarkerade omradet i Figur 3 som omfattar
fastighetsbeteckning Sévends 168:2 och Sdvends 168:5.

Utover avfallskraftvirmeverket (A) finns dven en anlidggning for mottagning av farligt avfall (B), en
atervinningscentral (C) och en sorteringsanldggning (D) inom verksamhetsomradet pa Renovas
fastigheter. Verksamheten vid avfallskraftvirmeverket beskrivs narmare i avsnitt 6.



Figur 3. Placering av verksamheterna vid Sdvends och dess omgivning.
5.1 Anlaggning for farligt avfall

Vister om avfallskraftvirmeverket ligger en anldggning som mellanlagrar och omlastar farligt avfall.
Hanteringen innefattar bland annat sortering och omemballering av smakemikalier samt samlastning
av spillolja, l6sningsmedel och lagkaloriavfall. For att mojliggora forbrénning av sérskilt torra och
blota avfallsslag, som var for sig inte ar lampliga att ta in till avfallsforbranningen, finns vid
anldggningen en blandningsplatta. LOTS-behéllare som inkommer till anldggningen tvittas i en
sarskild tvitt. I samband med hanteringen genomgér &dven behallarna en kvalitetskontroll.
Verksamheten hyser dven en tvitt for rengdring av roda backar som dr godkénda for forvaring av
farligt avfall samt en anléiggning for behandling av lustgasbehéllare. For exterior bild av anldggningen,
se Figur 4.

Figur 4. Anldggningen for farligt avfall.

5.2 Atervinningscentral

Sdvends atervinningscentral dr placerad nordvést om avfallskraftvirmeverket. Till
atervinningscentralen inkommer olika materialslag som foretrddesvis privatpersoner sorterar och
lagger i vdl markerade behallare, till exempel brénnbart, obrénnbart, tré, plast, wellpapp,
producentansvarsmaterial. Aven farligt avfall tas emot. Materialen kors sedan till limplig
behandlingsanlidggning for vidare bearbetning. P4 atervinningscentralen finns d&ven mojlighet for
allménheten att skénka bland annat kldder, mébler samt begagnat byggmaterial. For exterior bild av
anldggningen, se Figur 5.



Figur 5. Atervinningscentralen.
5.3 Sorteringsanlaggning

Norr om avfallskraftvirmeverket dr en sorteringsanlédggning placerad. Avfall som ska behandlas pé
anldggningen végs in via avfallskraftvirmeverkets vdg men ldmnas i en separat bunker. Avfallet lyfts
frén bunkern upp pé ett observationsband dér personalen manuellt, med hjélp av en plockkran, sorterar
ut obriannbart och annat material som inte ar onskvért att forbranna. Materialet krossas dérefter i en
hammarkvarn och transporteras till virmeverkets bunker via ett transportband. I dagsldget hanteras
framfor allt impregnerat trd inom sorteringsanlaggningen. Hela verksamheten &r inbyggd for att
begransa miljopaverkan pa omgivningen. For exterior bild av anldggningen, se Figur 6.

Figur 6. Sorteringsanliggningen.

6. Befintlig verksamhet

Det huvudsakliga syftet med verksamheten vid avfallskraftvirmeverket Sévenis &r att behandla avfall
genom energidtervinning. Sekundért bidrar avfallskraftvirmeverket dven till att forse savil
privatpersoner som foretag och offentliga inrédttningar med energi genom att avfallets virmevérde
nyttjas for produktion av el och fjarrvirme. Avfallet som behandlas utgors av kommunalt avfall och
verksamhetsavfall, samt mindre mangder farligt avfall och risk- och sekretessavfall. Huvuddelen av



avfallet har genererats lokalt d& det har sitt ursprung i Véstsverige, men dven importerat avfall tas
emot i varierande omfattning.

Vid avfallskraftvirmeverket energiatervinns arligen upp till 550 000 ton avfall. Det resulterar i en
fjarrvirmeproduktion som técker ca en tredjedel av behovet i Géteborgsomréadet, samt en elproduktion
som motsvarar ca 5 % av goteborgarnas elanvéndning. Figur 7 visar faktisk méngd energiatervunnet
avfall i Renovas avfallspannor under &r 2020-2024, samt vilken produktion av virme och el det
resulterat i.
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Figur 7. Mdngd behandlat avfall samt virme- och elproduktion som avfallsbehandlingen resulterat i.

Avfallskraftvirmeverket ar i drift dygnet runt, aret om eftersom det huvudsakliga syftet med
forbranningen &r att behandla regionens avfall och eftersom vissa typer av avfall inte &r 1ampliga att
lagra under nagra ldngre perioder.

Anléggningen har fyra pannor, panna 1 (P1), panna 4 (P4), panna 5 (P5) och panna 7 (P7) med en for
varje panna separat rokgasreningslinje. Det vatten som kondenseras ur processen renas i nagon av
verkets tre vattenreningslinjer innan det slépps till Gota élv. Till anldggningen finns en &ngturbin med
generator och mottryckskondensor for att kunna utvinna energi i form av el och fjérrvarme.

6.1. Processbeskrivning
6.1.1. Foérbranning

Avfall levereras till anldggningen med lastbil som vigs in och registreras vid anldggningens vaghus
for att sedan tippa sin last i avfallsbunkern i tdmningshallen. Grovavfall som har passerat den egna
forsorteringsanldggningen tillfors bunkern via transportband. Figur 8 visar den principiella tekniska
utformningen av avfallsférbranningen inom befintlig verksamhet.
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Figur 8. Processbeskrivning forbrdnning.

Tvé avfallskranar matar ugnarna med avfall via en péafyllnadstratt (2) och en inmatare (3), dér avfallet
fors ut pa respektive ugns rorliga roster (4) for att forbrannas. Den utbrédnda slaggen faller ner i ett
vattenfyllt slaggslackningstrdg (8) varifrén den transporteras till slaggbunkern (9). Fran slaggen
sorteras senare metall ut och det kvarvarande slaggruset anvénds som konstruktionsmaterial vid en av
Renovas deponier. Pannaskan (10) r littare &n slaggen och foljer till viss del med rokgaserna men
avskiljs separat for att deponeras tillsammans med aska fran spérrfiltret.

For att uppna en effektiv forbranning bléses luft in i eldstaden pé tvé nivéer: primérluft som tas frén
avfallsbunkern och sekundirluft som utgdrs av luft frin slaggbunkern och aterford rokgas (5a och 5b).
Rokgasaterforing genomfors dels for att hoja verkningsgraden, dels for att minska bildandet av framst
kvéveoxider. For P4 och P5 tillfors &ven ammoniak i eldstaden for att minska bildandet av
kvéveoxider. Rokgaserna fran forbranningen passerar genom en angpanna (7) dir vatten, i ett slutet
system, bildar &nga som med 400 °C och 40 bars tryck gar till turbin/generator dér el genereras. |
turbinkondensorn kondenseras &ngan och virmen 6vergér till fjarrvirmesystemet.

6.1.2. Rokgasrening

Rokgaserna leds forst till ett elektrofilter, se (1) Figur 9, dar 99 % av stoftet avskiljs, och ddrefter via
en hetvattenekonomiser (3) till den véata rokgasreningen. Ekonomisern atervinner virme till
fjarrvirmendétet. Den véta reningen inleds med en surskrubber (4a) som avskiljer stoft, saltsyra,
fluorvitesyra, kvicksilver och andra metaller. Dérefter foljer en svavelskrubber (4b) som tar bort
svavel, vilket binds i gipsslam som senare deponeras. Bada skrubbrarna &r féorsedda med ADIOX-
fyllkroppar for dioxinavskiljning (ej P7).
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Figur 9. Processbeskrivning rokgasrening.

Rokgaser fran P1 och P7 passerar sedan ett vatt elektrofilter (4c) och ett kondenseringssteg (4d) for
ytterligare stoftavskiljning och virmeétervinning. Slutligen leds gaserna genom en katalysator (5) som
reducerar kvéveoxider och dioxiner.

Rokgaser fran P4 och PS5 gér efter svavelskrubbern direkt till kondensering och ett sparrfilter déar
kvarvarande svaveldioxider, dioxiner och tungmetaller avskiljs. Kvidveoxider reduceras i dessa linjer
med SNCR-system, vilket innebar att de saknar katalysator och vatt elektrofilter. Sparrfilteraskan
omhindertas genom deponering tillsammans med pannaskan.

Rokgaserna fran samtliga fyra pannor leds, via separata rokgaskanaler, ut genom samma skorsten, 126
meter hog.

6.1.3. Asktvatt med zinkatervinning

Flygaskan som samlas upp i rokgasreningens elektrofilter tvittas med survatten fran rokgasreningens
vata steg. Tvittsteget skapar en kemisk reaktion och zinken 6verfors till vitskan. Efter tillsats av lut
falls zinken ut och bildar flockar sé att en fast kaka med hog zinkhalt &terstér. Zinkkakan skickas till
extern behandling for vidare utvinning och dtervinning av zink. En del av den tvéttade askan aterfors
till avfallsbunkern for forbranning medan resten deponeras.

11



6.1.4. Vattenrening

Anldggningen har tre linjer for att rena avloppsvatten fran rokgasrening, se Figur 10. Forst pH-justeras
vattnet med kalksten och sliackt kalk innan det samlas i gipsreaktorn (1). Till gipsreakton leds dven
vatten fran gipssystemet och frén asktvitten som anvinds for att atervinna zink ur askan. Kondensat
frén rokgasreningen samt vatten fran filterpressen, vilken ingér i asktvétt- och
zinkatervinningssystemet, leds till en kondensattank (2) dér fallningsmedel tillsétts. Fororeningarna
falls ut och flockas i en flocknings- och sedimenteringstank (3).

Figur 10. Processbeskrivning vattenrening.

Efter detta passerar vattnet i linje 1 och 2 genom sandfilter, medan linje 3 anvénder pasfilter och
kolfilter (4) innan det renade vattnet pumpas ut via en fem kilometer lang ledning i Géta &lv (5).
Slammet fran flockningen pressas till en slamkaka som deponeras (6) och vattnet fran slampressen
aterfors till reningen. I den véta svavelavskiljningen bildas sulfatvatten som tillsammans med
kalciumrikt vatten fran neutralisationssteget bildar en gipsslurry (7). Denna avvattnas till ett gipsslam i
ett vakuumbandfilter (8) innan den transporteras till deponi.

6.1.5. Energiproduktion

Vid forbranning av avfall produceras anga som driver en turbin som i sin tur dr férsedd med en
generator. Generatorn producerar el, dels for anléiggningens eget behov, dels {or leverans till elnétet.
Efter turbinen leds angan till turbinkondensorn dér &ngans véirme anvénds for fjérrvirmeproduktion.
Kondensatet som genereras, pumpas via matarvattentankar tillbaka till &ngpannan. En del &nga
anvénds ocksd inom anldggningen for uppvarmning och for att driva interna processer.
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6.2. Utslapp till luft
6.2.1. Kanaliserade utslapp

Avfallsforbranningen inom befintlig verksamhet medfor utslapp till luft, frdmst i form av kvéveoxider,
kolmonoxid, ammoniak, lustgas, svaveldioxid och stoft, samt ldgre halter av andra fororeningar.
Avskiljning av dessa fororeningar, genom rening av rokgasen, genomfors i erforderlig omfattning for
att sdkerstélla efterlevnad av tillstindsvillkor och krav enligt géllande regelverk.

For kontroll av utslédppen, mits och registreras fororeningshalterna kontinuerligt alternativt periodiskt.
Maitpunkt for utslépp pé respektive linje &r placerad antingen i rokgaskanal efter rokgasflakt eller i
skorsten. Mitpunkterna &r sedan tidigare godkdnda av tillsynsmyndigheten enligt krav i Férordning
(2013:253) om forbrianning av avfall.

Kontinuerligt inkommande métdata frén automatiska matsystem (AMS) uppdateras varje minut,
sammanstills och lagras. Manads-, dygns-, tim-, halvtimmes- och tiominutersmedelvirden berdknas
for varje enskild linje. Kontinuerlig kontroll av AMS enligt metoden QALS3, utfors av egen personal
medan QAL2 och AST skéts av extern ackrediterad métkonsult.

Den periodiska métningen genomfors tvd ginger per ar av ackrediterad métkonsult.

6.3. Utslapp till vatten

Utslapp av det renade processavloppsvattnet fran anlédggningen sker i Gota dlv via en fem kilometer
lang ledning 1 Sdvean. Frdn Sdvean tas kylvatten for processkylning, ett vatten som dérefter i viss
utstrackning returneras till an. Det dagvatten som avrinner fran anldggningens ytor leds till
spillvattennétet, forutom vid hoga floden da braddning sker till Sdvean.

6.3.1. Processavloppsvatten

Processavloppsvatten uppstar framst i den vata rokgasreningen dér rokgaserna tvéttas och i
kondenseringssteget dir rokgaserna kyls och fukt kondenseras ut. Processavloppsvatten uppkommer
ocksé i zinkatervinningens asktvétt dir survatten fran rokgasreningen anviands som tvéttvitska i
processen samt vid avvattning av gipsslam.

Det processavloppsvatten som uppstar inom verksamheten renas i flera olika steg i en av tre
vattenreningslinjer. Innan vattnet lamnar anldggningen genomfors flodesproportionell provtagning i en
for linjerna gemensam provpunkt. Provpunkten ér sedan tidigare godkéand av tillsynsmyndigheten
enligt krav i Férordning (2013:253) om forbranning av avfall.

Dygnsprover tas ut dagligen for att sedan sammanstillas till ett 15-dagarsprov som skickas till
ackrediterat laboratorium for analys. Vattenprov for de parametrar som inte tal lagring skickas dock
som dygnsprov. Dioxiner och furaner analyseras tva ganger per ar i samband med periodisk kontroll.
Maingden processavloppsvatten fran anldggningen har de senaste fem aren 1 medel uppgétt till ca
350 000 m°.

6.3.2. Vatten till kylning

I dagsldget tas vatten ut fran Sdvean for olika &ndamal. Under hela aret anvénds vatten fran Saveéan for
att kyla kritiska processer sasom hydraulik till den &ngdrivna turbinen och stéllverk. Detta vatten leds,
efter kylning, tillbaka till Sivean med en nagot hdgre temperatur.

Utover detta anvands under sommartid dven Sdvedns vatten for att kyla returfjarrviarme via
anlaggningens kyltorn (avdunstningskylare) da inkommande fjarrvarmevatten har for hog temperatur.
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Kylningen sker genom att kylvattnet avdunstas och detta vatten leds dérfor inte tillbaka till Sdveén. D&
kylvattnet avdunstar kommer salter att kvarstd. For att inte dessa ska anrikas bldds en viss del av
kylvattnet av till spillvattennétet.

Aret om anviinds #ven Avatten for spolning vid rengdring i anliggningen. Vattnet ir ocksé avsett att
anvandas for brandbekédmpning i hindelse av brand.

Anvindningen av Sévedvattnet ar reglerat i verksamhetens gillande domar samt i Forordning
(2001:554) om miljokvalitetsnormer for fisk- och musselvatten.

Enligt villkor i bolagets vattendom far uttaget av vatten frdn Sivean maximalt uppga till 900 m*h och
aterledningen maximalt uppga till 750 m*/h. Dessutom far temperaturdifferensen for uttaget och
aterlett vattnet aldrig dverstiga 15 °C. D4 vattenforingen i &n understiger 2 m*/s far inget vatten tas ut.
Skulle strémningen i an inte dverstiga 4 m*/s far uttagen vattenméngd inte uppga till mer n 500 m*/h
och dterledningen inte dverstiga 400 m*/h.

Enligt Férordningen om miljokvalitetsnormer for fisk- och musselvatten far temperaturen i

blandningszonens grins dessutom inte overstiga den opaverkade vattentemperaturen med mer &n 1,5
°C.

Maximalt uttaget och aterlett vattenflode har, som medelvérde under 2020-2024, uppgatt till 431 m*/h
respektive 410 m*/h, stromningen i &n dverstiger da alltid 4 m*/s. Hogsta temperaturdifferensen for
uttaget och éterlett vatten har under samma ér i medeltal uppgétt till 14,6 °C. Enligt berdkningar
utifran anldggningens dvriga krav dverstiger temperaturhdjningen i blandningszonen aldrig 0,83 °C.

6.3.3. Dagvatten

Dagvatten uppstar pa ytor runt forbranningsanldggningen. Pa asfaltsytorna runt
avfallskraftvirmeverket sker dagligen transporter kopplade till anldggningens drift. Fordon anlédnder
till anldggningen med avfall samt med kemikalier som anvénds i forbréannings- och
rokgasreningsprocesserna. Restprodukter lamnar anldggningen for vidare transport till extern eller
intern hantering. Ytan anvéands dven till viss del for rangering.

Dagyvattnet leds till brunnar som dr forsedda med insatser for hantering av oljespill, innan vattnet leds
vidare till spillvattennitet. Vid hoga floden sker dock braddning till Sdveén. En del brunnar, som &r
placerade dar storre risk for oljeutslapp foreligger, ar forsedda med oljeavskiljare. Renova har dock
tillatelse att leda vattnet som uppstar pé anldggningens ytor till Sdveén direkt.

6.4. Ovrig miljépaverkan
6.4.1. Transporter

Transporter dr kontinuerligt forekommande kopplat till den befintliga verksamheten. Avfall
transporteras in till anliggningen, bade till atervinningscentralen, sorteringsanlaggningen,
avfallskraftvirmeverket och till anldggningen for farligt avfall. Det forekommer dven ett mindre antal
inleveranser av kemikalier som anvénds i verksamheten.

Avfall och restprodukter som forbranningen ger upphov till, foretradesvis aska och slagg, transporteras
ut fran avfallskraftvirmeverket med lastbil. Aven fran atervinningscentralen och anliggningen for
farligt avfall sker uttransporter av avfall som ska hanteras vidare pd annan plats. Dagligen anlénder ca
464 lastbilar och personbilar till anldggningen medan ca 45 lastbilar behovs for att transportera avfall
och restprodukter ut fran anldggningen. Detta ger upphov till ca 132 000 transporter in till
anldggningen och ca 11 200 transporter ut frén anléggningen per ar.
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Innan avfallsméngderna levereras till Sdvends lastas en viss andel om pa annan plats, for att g i storre
ekipage, i syfte att minimera antalet transporter till anldggningen. Transporter via Utbyvigen undviks i
storsta mojliga man, da det dr reglerat i tillstandsvillkor att Renova ska verka for att styra transporterna
till andra vdagar. Huvuddelen av avfallstransporterna genomfors idag langs von Utfallsgatan, se Figur
11.

- chma Sa\'cua £
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(A | 1 J
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Figur 11. Transportvéigar till och frdn Renova Sdvends.

6.4.2. Buller

Hur mycket verksamheten fér bullra regleras i villkor i anldggningens nuvarande tillstind. Det buller
som anlidggningen ger upphov till idag kontrolleras vart tredje ar genom nérféltsmétningar och dérefter
berédknas ljudnivén vid nirliggande bostdder. Da dagens berdknade bullernivéer nattetid ligger i niva
med hur mycket verksamheten far bullra genomf6r bolaget kontinuerligt atgirder for att minska bullret
frén anldggningen. Vid installation av nya anlédggningsdelar tas hinsyn till buller sé att férandringarna
ryms inom befintligt villkor.

6.5. Resurshushallning

De resurser som anvinds inom verksamheten idag utgors frimst av kemiska produkter, energi i form
av el och virme samt kommunalt vatten och vatten frdn Sdveén.

6.5.1. Kemikalier

Kemikalier lagras och anvinds i nuvarande verksamhet i betydande omfattning, bland annat som del i
processerna for rening av rokgaser och vatten samt for dosering till pannvattnet. Stodbrinsle (RME)
anvinds framfor allt vid upp- och nedeldning av pannorna och biogas forbrukas i anliggningens
specialugn. Ammoniak tillsitts for reduktion av kvéveoxider i rokgaserna medan natriumhydroxid
anvinds for avskiljning av svavel. Kalksten och aktivt kol tillsdtts i sparrfiltret for att bland annat
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fanga dioxiner och tungmetaller. Kalksten och sléckt kalk doseras for att hoja pH-vérdet i
vattenreningen.

De kemiska produkter som forbrukas i storst omfattning presenteras i Tabell 1. Utover dessa forbrukas
aven ett flertal andra produkter i mindre omfattning, exempelvis smdrjmedel och oljor inom
verksamhetens underhall, fillnings- och flockningskemikalier i vattenreningen samt saltsyra och lut
vid framstéllning av pannvatten. Dessutom anvinds en liten méngd kemikalier i anldggningens
driftlaboratorium.

Erforderliga rutiner och arbetsprocesser for inkdp, lagring, hantering och riskbedémning av kemikalier
ar sedan ldnge implementerade i verksamheten. Forvaring av kemikalier regleras redan idag i
grundtillstandet.

Tabell 1. Kemiska produkter som forbrukas i storst omfattning.

Enhet 2020 2021 2022 2023 2024
RME m? 497* 750 589 960 868
Ammoniak (24,5%) ton 2 459 2267 2454 1933 2074
Natriumhydroxid m’ 1738 1560 1813 1531 1950
Biogas m’ 35495 31413 34 685 47 434 47 335
Aktivt kol ton 31 26 26 21 24
Kalksten ton 2 467 2209 2484 1637 2 186
Slack kalk ton 974 954 929 717 767

* Under dret ersattes eldningsolja 34 med RME. Forbrukningen av eldningsolja uppgick till 34 m?>.
6.5.2. Energi

I energiétervinningsprocessen genereras el och virme. Vissa delar av processen forbrukar dock energi.
I Tabell 2 visas den historiska produktionen och anvindningen av energi vid avfallskraftvirmeverket. I
anvinda méngder el ingér 4ven den méngd el som kopts in vid bortfall av elproduktion pa den egna
anlidggningen.

Tabell 2. Energiproduktion och energianvindning.

Enhet | 2020 2021 2022 2023 2024
Elproduktion MWh | 275555 273 323 278 999 228 405 291 597
Elanvindning MWh | 71 520 67 370 68 047 63 858 70 726
Vérmeproduktion | MWh | 1 537 761 1 498 325 1 500 985 1378 307 1562 274
Virmeanviandning | MWh | 101 426 100 217 99 771 94 053 108 060
6.5.3. Vatten

De resurser som i dvrigt anvénds dr framfor allt kommunalt vatten och vatten fran Sdveéan. Det
kommunala vattnet anvénds till pannvatten, &ngféllor och kylning medan vatten fran Sdveén anvéands
for kylning och i viss man spolning. Férbrukningen av kommunalt vatten uppgick under 2020-2024 i
medeltal till 130 000 m*/&r medan méngden uttaget vatten fran Sévedn uppgick till 173 000 m>/ar.
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7. Sokt verksamhet

Renova planerar att inom befintligt verksamhetsomrade (fastigheterna Sdvenis 168:2 och 168:5) vid
Sdvends avfallskraftvirmeverk uppfora och driva en anldggning for avskiljning, komprimering,
forvitskning och tillfallig lagring av koldioxid, s& kallad CCL. Syftet ar att minska utsldppen av
koldioxid genom att den infdngade koldioxiden skickas for permanent geologisk lagring. Avskild
koldioxid kan ocksd komma att anvdndas av annan aktér, till exempel for framstéillning av drivmedel
eller som révara till kemiindustrin.

Full utbyggnad av planerad verksamhet omfattar infingning av ca 550 000 ton koldioxid per &r.
Renova planerar dock att genomfora utbyggnaden stegvis till exempel enligt ordning i Tabell 3.

Tabell 3. Exempel pd stegvis utbyggnad av koldioxidinfangning vid Sdvends avfallskraftvirmeverk. Tillkommande pannor i
respektive steg dr markerade i fet stil.

Steg Panna Beriknad mingd infingad koldioxid (ton/ar)
1 P7 ca 100 000
2 P7+P1 ca 200 000
3 P7+P1+P4+P5 ca 550 000

7.1. Overgripande beskrivning av processen

Planerad koldioxidinfangning &stadkoms med tekniskt fristdende utrustning som endast i begrédnsad
omfattning paverkar den befintliga verksamheten. Utrustningen kommer att kopplas till befintlig
rokgaskanal efter att rokgaserna genomgatt nuvarande reningssteg. Rokgaserna innehaller dé ca 10%
koldioxid. Efter att koldioxiden avskilts aterfors rokgasflodet till rokgaskanalen for att dérefter aviedas
genom skorstenen precis som i den befintliga verksamheten. I avskiljningssteget tas ca 90 % av
koldioxiden som finns i rokgaserna bort, vilket innebér att rokgasvolymen som sldpps ut i skorstenen
minskar nagot. I utsldppspunkten, efter avskiljningen, har rokgaserna en koldioxidhalt pa ca 1%. Den
avskilda koldioxiden leds dérefter till ett komprimerings- och forvitskningssteg dir koldioxiden
Overgar fran gasfas till vitskefas. Dérefter lagras koldioxiden tillfélligt pa anldggningen i véntan pa
borttransport. Processen beskrivs oversiktligt i Figur 12.

Rékgasmotskorsten
1% C0O,
S —
Komprimerin P .
Befintig | Avskilining av | och fﬁmﬁmﬁg Tlllfﬂlllgllz;agnng
rivkgasrening J Rikgas Co- J CO, i av CO, ] co.i vt JEIurttranspurt
10% CO; gasfas yitskefas ’ CO,i

vitskefas

Figur 12. Principiell beskrivning av koldioxidinfangningsprocessen.

Den sokta édndringen innebér att varje panna far en egen linje for koldioxidavskiljning, medan
kompression, forvitskning och tillfdllig lagring kan vara helt eller delvis gemensamma system som
byggs ut i moduler efterhand. Den planerade processen integreras med befintliga system for &nga,
fjarrvarme, elforsorjning, kylning och vattenhantering. De planerade verksamhetsdelarna forlaggs, i
forsta hand, 1 anslutning till befintliga byggnader. Vid full utbyggnad kan processdelar behéva
anldggas pa annan plats inom verksamhetsomradet.

Den exakta utformningen av CCL kan komma att variera beroende pa val av leverantor.
Beskrivningen av processen i detta skede &r saledes 6versiktlig dér variationer kopplat till t ex metod
for behandling av rokgaser innan avskiljning, val av absorptionsmedel (amin) och utformning av
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reningssteg for rokgaser efter avskiljningen kan forekomma. Aven variationer i utformning av
forvitskningsprocessen kan forekomma beroende pa mottagarens kvalitetskrav.

7.2. Koldioxidavskiljning — absorption med amin

Absorption med amin som absorbent har identifierats som den avskiljningsmetod som utifran dagens
tekniksituation ldmpar sig bist for koldioxidinfangning vid Sdvenis. Tekniken beddms vara vil
lampad da koldioxidhalten i rokgaserna vid Sdvenis (ca 10 %) dverensstimmer med de férhdllanden
tekniken dr avsedd for. Vidare finns utlindska referensanlaggningar i stor skala inom
avfallsforbranning dir denna teknik redan &r etablerad.

Absorption med amin bygger pa att rokgaserna, efter rokgasrening, tvéttas med amin i vattenldsning
for att absorbera koldioxiden och ddrmed avskilja den fran resterande rokgas (absorption).
Absorptionen sker i en absorber, i form av en hog kolonn, dér rokgasen strémmar uppat frén
kolonnbotten samtidigt som aminldsning matas in uppifran och rinner nedat. Den koldioxidméttade
losningen fors sedan till en desorber dér koldioxiden kokas bort och lossar frén aminen (desorption)
och leds vidare till komprimering och forvitskning. Den koldioxidfattiga aminen kyls och aterfors till
det inledande absorptionssteget i ett slutet system, sé kallad regenerering av absorbentlosning. For en
principiell bild 6ver avskiljningsprocessen med aminteknik, se Figur 13.

Den storsta energianvindningen foreligger i desorptionssteget dér absorbentslosningen virms upp med
hjilp av en reboiler. For detta kan lagtrycksénga nyttjas. Avskiljningsprocessen drivs vid atmosfariskt
tryck och absorption och desorption sker vid ca 35-40 °C respektive ca 110 °C. Fjarrvirmeretur kan
nyttjas for kylning av utgaende koldioxid efter desorption. Darutdver krévs ytterligare kylkapacitet for
att hélla temperaturen kring 35—40 °C under absorptionssteget, dar varme frigors. Vid behov kan en
viarmepump anvindas for att uppgradera dverskottsvarme fran CCL-processen till en temperaturniva
som majliggor nyttiggoérande i fjarrvirmesystemet.
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Figur 13. Oversiktlig beskrivning dver koldioxidavskiljning med absorption.



Rokgaserna kan behdva forbehandlas innan absorptionssteget. Exempel pa forbehandling som kan bli
aktuell dr ett extra skrubbersteg for ytterligare tvitt av rokgaserna innan koldioxidavskiljningen.
Alternativt kan forsteget bestd av en quench dér rokgaserna snabbt kyls och befuktas till lamplig
temperatur och fuktniva infor absorptionssteget. Vilken forbehandling som blir aktuell kan variera
beroende val av leverantor.

Efter avskiljningen kommer rokgasen &terforas till befintlig rokgaskanal i skorstenen. Innan rokgasen
slépps ut fran avskiljningsdelen behdver den genomga en reningsprocess. Reningsprocessen ar
leverantorsberoende och kan omfatta tvittsteg som vattentvétt och/eller syratvitt som avldgsnar 16sta
gaser, aerosoler och basiska komponenter fran gasfasen innan aterledning till skorstenen.
Reningssteget installeras mellan absorbern och skorstenen till exempel i toppen av absorberkolonnen.
Tvittvitskor hanteras i slutna system. Vitska frin vattentvitten kan, nér den ar uttjant, anvindas for
att spdda amin till ny absorbentlosning. Uttjant vitska frén eventuell syratvitt behdver hanteras internt
alternativt skickas for extern behandling.

Med tiden sker viss nedbrytning eller forlust av aminens aktiva bestdndsdelar i processen.
Nedbrytningen sker frimst genom oxidativa, termiska och kemiska reaktioner som 6ver tid forandrar
absorbentlosningens sammanséttning. Nedbrytningsprocessens hastighet paverkas av ett flertal
faktorer, ddribland typ av amin, rokgasens sammansittning samt systemets aktuella temperatur. For att
uppritthalla processens effektivitet kravs att denna forlust kompenseras med tillsats av ny amin samt
att nedbrytningsprodukterna avskiljs. Vid nedbrytningen bildas stabila féreningar som stannar i
absorbentlosningen. Dessa bendmns ibland som vérmestabila salter och uppkommer exempelvis nér
svaveldioxid (S0O.), viteklorid (HCI) och kviaveoxid (NOx) binds kemiskt till absorbenten.

Ett sdtt att uppratthalla processens effektivitet ar att tillimpa sé kallad avblddning (bleed and feed).
Avblodning innebér att en del av aminen tappas av regelbundet och ersitts med ny. Pa sé sétt
avligsnas ocksa ansamlade nedbrytningsprodukter. Den avtappade aminen omhéindertas som ett
processavloppsvatten som antingen hanteras internt eller skickas for extern behandling.

7.2.1. Amin

Aminens uppgift vid koldioxidavskiljning ar att binda koldioxiden fran rokgaserna. Varje leverantor
har sin egen blandning av aminer och vilken typ av amin som blir aktuell for koldioxidavskiljning vid
Sdvends kommer dirfor att bero pé val av leverantdr. En vanligt forekommande amin i dessa
sammanhang dr monoetanolamin, dven benimnt MEA. Aminteknik med MEA har h6g mognadsgrad
inom industrin och hdg reaktionshastighet, vilket gor den sirskilt effektiv avseende infingning av
koldioxid. Processen anses ocksé vara stabil. MEA ér fritt att anvéinda p& marknaden till skillnad fran
vissa andra aminer som ar skyddade av patent. Aminteknik har anvénts i artionden inom petrokemisk
industri och dr idag den enda metoden med kommersiella referenser inom koldioxidavskiljning for
avfallsforbranningsanlaggningar. Exempel pa andra forekommande aminer ér dietanolamin (DEA),
metyldietanolamin (MDEA), aminometylpropanol (AMP) och piperazin (PZ).

7.2.2. Andra tekniker for koldioxidavskiljning

Utover absorption med amin finns andra tekniker for koldioxidavskiljning. Dessa omfattar andra
absorptionsmetoder med andra absorbenter eller helt andra tekniker. Exempel pé andra
absorptionsmetoder ar absorption med HPC (Hot Potassium Carbonate) och absorption med HPC CA
déar enzymer anvénds for att katalysera processen. Utdver absorptionsteknik finns ocksa ett antal andra
metoder for koldioxidavskiljning sdsom adsorptionsteknik, membranteknik och kryogenteknik. En
utforligare beskrivning av alternativa tekniker och motivering av val av teknik finns i Bilaga B
Miljokonsekvensbeskrivning.
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Det sker for ndrvarande en snabb utveckling inom omradet koldioxidinfingning. Flera anldggningar ar
under uppforande eller i planeringsfasen. Utvecklingen forvintas resultera i helt eller delvis nya
tekniker for koldioxidavskiljning. Det kan rora sig om tekniker som har béttre prestanda sdsom lagre
energiforbrukning, dr mer effektiva eller har mindre farliga kemikalier eller hogre kapacitet for
koldioxidavskiljning.

7.3. Komprimering och forvatskning

For att gora koldioxiden transporterbar i stora mangder behdver den omvandlas till flytande form.
Efter desorbern leds koldioxiden, som da ar i gasform, till komprimering. Processen sker i flera steg
till ett tryck pa ca 15-20 bar. For att fa en energieffektivare process ar det vanligt att gasen kyls ner
mellan varje komprimeringssteg.

Koldioxiden, som kommer fran avskiljningssteget kan innehalla féroreningar i form av icke-
kondenserbara gaser sdsom kvavgas (N), syrgas (O,) och argon (Ar). Dessa fororeningar uppstar i
kontakt med rokgasen i absorptionssteget och avldgsnas fran absorbenten tillsammans med
koldioxiden i desorptionssteget. Icke-kondenserbara gaser avskiljs vid kompression och nedkylning.
Fréan absorption med amin kan dven laga halter av flyktiga nedbrytningsprodukter forekomma. Efter
komprimering torkas och filtreras koldioxiden for att sdkerstélla dess reningsgrad infor vidare
hantering.

Den komprimerade gasen kyls sedan till ca —25 °C varvid koldioxiden &vergér till véitskeform. Detta
sker i ett slutet kylsystem med vattenfri ammoniak som kéldmedium. I forvitskningssystemets
kondenseringssteg avskiljs ocksa vatten fran den flytande koldioxiden. Overskottsvirme fran
kylprocessen atervinns till fjarrvirmenétet.

7.4. Behov av kylning

Den sokta verksamheten innebar ett 6kat behov av kylning av processvirme samt av dverskottsvirme
frén CCL-processens kyl- och kondensationssteg. Den tillkommande kylkapaciteten planeras att
utgoras av en kombination av vata kyltorn (avdunstningskylning) och semi-torra flaktluftkylare.
Genom att kombinera olika kylprinciper kan tillricklig och robust kylkapacitet sdkerstéillas under
varierande driftférhdllanden och drstidsvariationer.

Vita kyltorn baserade pa avdunstningskylning anvands i huvudsak vid driftférhallanden dér denna
teknik ar effektiv. Kyltornen fungerar enligt samma princip som de som redan anvinds i den befintliga
anldggningen och nyttjar dé vatten fran Sdvean. Vid drift av vata kyltorn avdunstar en del av vattnet,
vilket medfor att 16sta salter koncentreras i kylvattnet. For att begrénsa ansamling av salter och
fororeningar sker kontrollerad avblodning av kylvattnet. Kyltornen &r utrustade med droppavskiljare,
som fangar upp aerosoler och aterfor vattnet till systemet, samt med vattenbehandling som styr
vattenkemin och begrinsar uppkomst av belédggningar, korrosion och biologisk tillvéxt.

Som komplement till de vata kyltornen avses semi-torra flaktluftkylare att anvéindas. Dessa kylare
avleder virme genom virmeoverforing till omgivande luft och har ddrmed en lidgre vattenforbrukning
an vata kyltorn. Vid behov av hogre kylkapacitet kan flaktluftkylarna kompletteras med
vattenbesprutning for att tillfalligt 6ka kyleffekten. Flaktluftkylarna anvénds sdrskilt under perioder da
de vata kyltornen har begriansad effektivitet, exempelvis vid vissa klimatforhallanden sdsom hog
vattentemperatur 1 Sdvean, minusgrader eller vid 1aga utomhustemperaturer da kylbehovet kan
tillgodoses utan anvandning av vét kylteknik.
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7.5. Tillfallig lagring

Det sista steget i koldioxidhanteringen inom Renovas verksamhetsomréade dr den tillfalliga lagringen.
Efter forvitskning pumpas koldioxiden vidare till lagringstankar dér den hélls under hogt tryck och lag
temperatur (ca 15-20 bar och ca -25 °C) for att bevaras i vitskefas. Lagringen &r tillfdllig i vantan pa
borttransport av extern aktor for vidare permanent geologisk lagring eller anvindning som
ravara/insatsmaterial vid tillverkning av drivmedel eller inom kemisk industri.

Lagringskapaciteten dimensioneras for att ticka mangden koldioxid som féngas in under ett par dagar.
Behovet av lagring kommer saledes att 6ka under den stegvisa utbyggnaden av koldioxidinfangningen.
Det maximala behovet av lagringskapacitet vid infingning fran fyra pannor visas i Tabell 4.

Tabell 4. Mcingder och antal tankar vid maximal lagring av koldioxid pa anldggningen.

Maximal lagringskapacitet lAntal tankar Kapacitet per tank
7 500 ton LCO» 15 500 ton

Huvudalternativet for lagring &r fasta trycktankar. Alternativt eller som komplement kan lagring ske i
mindre flyttbara tankar t ex i standardiserade behéllare som anvénds for lagring och transport av
flytande d&mnen sa kallade ISO-tankcontainrar. Dessa tankar kan sedan transporteras vidare med
lastbil, tag eller fartyg. Anvéndning av ISO-tankcontainrar bedoms framst aktuellt vid infidngning av
mindre mangder koldioxid frén en eller eventuellt tva pannor.

8. Placering av nya verksamhetsdelar

Ytan for sokt verksamhet ryms inom det omrade som idag disponeras av Renova, dvs inom befintligt
verksamhetsomrade. Saledes kommer sokt verksamhets utbredning och avgrénsning vara den samma
som for den befintliga verksamheten och Renova kommer alltsa inte behdva ta ndgon ny mark i
ansprak. Utrustning for avskiljning, komprimering och forvitskning av koldioxid kommer till stor del
att uppforas inbyggt, troligtvis i en utbyggnad av den befintliga byggnaden for
avfallskraftvirmeverket. I Figur 14 visas planerad processutrustning for infangning fran tvé pannor
inom rod markering. Den ténkta placeringen av den tillkommande utrustningen ar d4 i direkt
anslutning till befintlig byggnad i sydvést. Omréadet grénsar till rangerbangarden i sdder.

Figur 14. Exempel pd placering av tillkommande processutrustning for infangning av koldioxid fran tva pannor.
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Tillkommande system for kylning kan placeras pa taket pa den utbyggnad som kommer hysa
processutrustning for koldioxidavskiljningen, kompression och forvétskning, se Figur 14. Vata kyltorn
och semi-torra flaktluftkylare dr inringade i svart. Respektive system har en kapacitet som tdcker
kylbehovet for en linje.

Tankar for tillfédllig lagring av forvitskad koldioxid kommer att placeras utomhus, separerat fran
befintlig byggnad. Placeringen av tankarna planeras i forsta hand till véster om byggnaden for
rokgasreningen men utifran vad som &r lampligt ur ett logistikperspektiv kan dven andra placeringar
inom verksamhetsomradet bli aktuella.

Vid fullt utbyggd CCL kan dven andra placeringar inom omradet vara mdjliga. Placering kommer att
bland annat att véljas utifran sidkerhet och effektiva transportvigar.

9. Transport och logistik
9.1. Alternativ for transport av forvatskad koldioxid

Huvudsparet for bortforsel av forvitskad koldioxid &r transport med lastbil. Lossning av koldioxid
sker da 1 anslutning till lagringstankarna till tankbilar eller flyttbara ISO-tankcontainrar, se Figur 15.
Transport med lastbil anses lampligt dé transportséttet dr flexibelt, enkelt att skala upp och nyttjar
befintlig infrastruktur.

:.p"frﬁ;‘-'-‘-

o A

Figur 15. Till véinster ISO-tankcontainrar och till hoger semitrailers for koldioxidtransport med lastbil.

Aven tagtransport skulle kunna vara ett alternativ for borttransport av koldioxid. Detta forutsitter
tillgang till uppstéllningsspar i anslutning till rangerbangérden utanfor Sdvenés avfallskraftvirmeverk.
Vid tégtransport leds koldioxiden till kryogena tankar om ca 62 m® placerade pa tdgvagnar som
kopplas ihop till tdgset om 8 eller 16 vagnar. Nér tagsetet ér fullt himtas det och ersétts med ett
likadant tomt tagset. Tankarna pé tagsetet kan ocksé nyttjas for tillféllig lagring av koldioxiden vilken
minskar behovet av fasta lagringstankar pé anldggningen.

9.2. Transport av farligt gods

Transport av koldioxid pé vig omfattas av Lag (2006:263) om transport av farligt gods. Ddrmed

ska lampliga forebyggande skyddsatgérder och forsiktighetsmatt infor transport av gasen beaktas.
Aven om transporten bort fran anliggningen genomfdrs under ansvar av annan aktor kan regelverket
for transport av farligt gods t ex komma att innebéra krav pé sékerhetsklassad utrustning for

lastning inom Renovas verksamhetsomrade.
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9.3. Tillkommande transporter

Den planerade verksamheten innebér en viss 6kning av antalet transporter till och frén anldggningen.
Transportsiffror baseras pa huvudalternativet att transporten av forvitskad koldioxid sker med lastbil.
Forutom utleverans av forvitskad koldioxid omfattar tillkommande transporter inleverans av
kemikalier, samt utleverans av t ex avfall fran processen.

Antalet transporter kommer att 6ka i takt med den stegvisa utbyggnaden men uppgér dven vid
infdngning av koldioxid fran fyra pannor till ett begrénsat antal fordon per dag. Vid full utbyggnad
beréknas det tillkomma behov av transporter in till anldggningen med ca 2 st/dag (kemikalier) medan
transporterna ut frén anléggningen uppskattas 6ka med ca 44 st/dag (utleverans av koldioxid och
processavloppsvatten/avfall) dvs 46 st transporter per dag. Detta kan jimforas med antalet transporter
for nuvarande verksamhet som uppgar till ca 509 st/dag (464 transporter for inleverans och 45
transporter for utleverans). Vid fullt utbyggd koldioxidinfdngning kommer det att rdda platsbrist pa
anlidggningen vilket innebér att vissa verksamheter som bedrivs pa verksamhetsomradet idag kan
komma att flyttas. Detta innebdr i sin tur en minskning av transporterna fran befintlig verksambhet.

Transporter av koldioxid, kemikalier och avfall sker med tankbil eller liknande via befintliga in- och
utfarter till anldggningen. Transporter av kemikalier och restprodukter sker foretrddesvis under dagtid
medan transporter av koldioxid kan ske dygnet runt. Den storsta volymen utgdrs av koldioxid samt
leveranser av absorbent och syror/baser. Den tillfdlliga lagringen av koldioxid pa anldggningen
mojliggdr jimn planering av transporter 6ver veckan.

10.1. Kanaliserade utslapp

I och med inforandet av CCL kommer bidde méngden och halten av kolféreningar i utgdende rokgas att
minska, dé koldioxid avskiljs och tillgangen pa kol ddrmed reduceras. En mindre del av rokgasens
kolinnehall kommer dock att kvarstg, t.ex. i form av kolmonoxid.

Nér koldioxid avskiljs fran rokgasflodet minskar den totala volymen rokgas. Detta medfor att halterna
av Ovriga fororeningar okar i utslappspunkten till omgivande luft, eftersom samma méngd
fororeningar forekommer i en reducerad volym rokgas. Méatning av de utsldppshalter som bolaget
anvander for utvirdering och redovisning kommer dock dven fortsatt framforallt att genomforas fore
avskiljning av koldioxid och ingen inverkan pé redovisade utsldppshalter forvantas darmed.
Maitpunkterna for respektive panna &r idag placerade i vardera tillhdrande rokgaskanal efter
rokgasfldkt men innan skorstenen. For tva av anlédggningens rokgasreningslinjer sitter dock befintlig
méitpunkt for stoft och rokgasfldde 1 skorstenen efter koldioxidavskiljningen och halten faststélls da
som hogre trots att total utsldppt méngd dr densamma som i nollalternativet. For dessa parametrar kan
det darfor krdvas en omrakning, baserat pa hur stor andel koldioxid som avskilts i forhallande till det
totala rokgasflddet, innan de uppmatta halterna jamf{ors mot befintliga utsléappskrav.

Vid anvindning av en aminbaserad absorbent for avskiljning av koldioxid kan nya typer av luftutslépp
tillkomma. Nér rokgasen leds genom absorbern kommer smé mangder av absorbenten, i detta fall
amin, och dess nedbrytningsprodukter, f6lja med rokgasflodet. Forviantade fororeningar 4r ammoniak,
nitrosaminer och nitraminer som bildas vid nedbrytning av amin. Med hjilp av tvittsteg efter
absorbern kan dessa utsldpp begrénsas.

For att kontrollera eventuella tillkommande utslapp kommer en ytterligare matpunkt behova
introduceras efter avskiljningen av koldioxid men innan rokgaserna lamnar anlaggningen.
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En ny métpunkt kan ocksa komma att behdva installeras for att faststélla koldioxidhalten i utgadende
rokgas, efter avskiljning. Dessutom kan befintlig provtagningspunkt for att klarldgga fossilandelen i
rokgasen att behova flyttas.

En schematisk bild 6ver placering av nuvarande och tillkommande provtagnings- och métpunkter
presenteras i Figur 16. Provtagnings- och méitpunkt for tillkommande utslépp, t.ex ammoniak, aminer
och nedbrytningsprodukter kommer att vara placerad efter absorbern, dock inte nddvéndigtvis i
skorstenen. Detsamma géller for faststéllande av koldioxidhalt och dess fossilandel.

1. FTIR(SO,, NOx, TOC m.fL)
Rékgasflode L7
Stoft L1 och L7
Dioxin
Kvicksilver
Fossil koldioxid
Periodisk kontroll (metaller m.fL.)

2. Rokgasflode L1, L2 och L3
Stoft L2 och L3
Tillkommande utslapp (ny)
Koldioxid (ny)

Fossil koldioxid (ny)

Figur 16. Placering av befintliga och tillkommande provtagnings- och mdtpunkter samt specificering av vilka parametrar
som mdts i respektive punkt.

10.2. Placering av provtagnings- och matpunkter

I och med inférande av CCL kommer anldggningens renade rokgaser att behova ledas

om. Efter befintlig rokgasrening kommer, som tidigare beskrivits, rokgaserna att ledas till
koldioxidavskiljningen. Den koldioxidfattiga rokgasen kommer dérefter att ledas till respektive
skorstenskanal. Hur verksamheten avser att f6lja upp géllande utslappskrav avseende luftemissioner
efter installation av CCL beskrivs nedan. Vissa utsldpp fran den sokta verksamheten kommer att
behova foljas upp i en ny métpunkt placerad efter koldioxidavskiljningen.

Tillstind

Verksamhetens utsldappsvillkor till luft regleras i miljddomstolens dom (mél M 3543-04),
miljooverdomstolens dom den 14 februari 2007 (mal M 6043-04; 2007:5) samt mark- och
miljodomstolens dom den 8 november 2012 (mél M 3543-04). Villkoren &r angivna som utslépp i
renad rokgas. Befintlig mitpunkt, innan avskiljning av koldioxid, kommer att kvarsta for kontroll av
dessa villkor d& métpunkten, dven fortsittningsvis, anses representera renad rokgas.

Forordning (SFS 2013:253) om forbrinning av avfall

I enlighet med forordningen om forbrénning av avfall ska placering av provtagnings- och métpunkter
beslutas av tillstindsmyndigheten (48 §). Renova har ett godként beslut fran 2025-12-04. Godkanda
provtagnings- och mitpunkter antas gilla dven efter inférande av koldioxidinfingning. Forslag pa
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eventuella tillkommande provtagnings- och matpunkter kommer att l&mnas till tillsynsmyndigheten
for beslut om detta blir aktuellt.

Kraven i forordningen &r angivna som utslépp till luft frdn avfallsforbranningsanlédggningar vilket den
nuvarande placeringen av métpunkterna &ven fortsatt anses motsvara. For tva av rokgasreningslinjerna
ar matpunkten for stoft placerad i skorstenen, och for tre av linjerna sitter rokgasflodesmatningen pa
samma stélle. Det innebér att métpunkterna ar placerade efter koldioxidavskiljningen. Detta medfor att
de uppmiitta halterna blir hogre till foljd av att rokgasflodet minskar efter koldioxidavskiljningen, trots
att den totala utsldppsméngden ar oférdndrad jamfort med nuvarande verksamhet. For dessa
parametrar kan det déarfor krdvas en omrakning, baserat pa hur stor andel koldioxid som avskilts i
forhéllande till det totala rokgasflodet, innan de uppmétta halterna jamfors mot befintliga utslappskrav.

Industriutsléippsforordningen (2013:250)

Renova anser att den planerade verksamheten vare sig berdrs av géllande BAT-slutsatser for
avfallsforbrianning eller nagra ytterligare BAT-slutsatser, se vidare 13.2 Diskussion BAT-slutsatser.
Det betyder att Renova dven fortséttningsvis kommer att 6vervaka de kanaliserade utsldppen till luft i
befintliga mit- och provtagningspunkter innan avskiljning av koldioxid. P4 samma sitt som for SFS
2013:253 behover dock utsldppshalterna for stoft pd tva linjer riknas om da dessas matpunkter &r
placerade i skorstenen efter koldioxidavskiljningen.

I och med inférande av koldioxidinfdngning kommer anvandningen av vatten for kylning att dka.
Dessutom kommer nya floden av processavloppsvatten att uppkomma. Férdndringar avseende utslapp
till vatten i och med sokt verksamhet beskrivs narmare nedan.

11.1. Vatten till kylning

I och med inforande av CCL kommer méngden uttaget kylvatten frén Sévean att 6ka for anvéndning i
vata kyltorn. Omfattningen ar beroende pa fordelningen mellan olika tekniker for kylning samt
omfattning av koldioxidinfdngningen. Inget ytterligare vatten fran kylningen forvéntas dock aterforas
till Sédvean fran den planerade verksamheten da uttaget vatten kommer att avdunstas i kyltornen eller
avblodas som processavloppsvatten.

11.2. Processavloppsvatten

Vid inférandet av CCL kommer nya fléden av processavloppsvatten att uppsta. I Figur 17 beskrivs
vilka floden som kan uppsta och var i processen detta sker.
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Kompression/
Férbehandling H Avskiljning H forvatsknmg

*  Vatten fran skrubber/quench . Vatten fran vattentvatt e Vatten fran forvétskning
*  Vatten fran syratvatt
*  Avbloédning aminlésning
*  Vatten fran regenerering av
absorbent

*  Avblédningsvatten fran kyltorn

Figur 17. Schematisk bild 6ver processavloppsvatten som kan uppkomma i och med inforande av CCL.

I Tabell 5 redogors for uppskattade méangder for respektive processavloppsstrom samt hantering.
Intern hantering viljs utifrdn vad som ar lampligt med avseende pa processavloppsvattnets innehall.
Intern hantering kan t ex omfatta &tervinning av vattnet i annat processteg, rening i befintlig
vattenrening, insprutning av vattnet direkt i panna eller hantering genom forbranning.

I forbehandlingssteget, som kan besté av en skrubber eller quench for extra tvitt eller konditionering
av rokgaserna, uppstar ett processavloppsvatten. Det tillkommande flodet uppstéar innan
koldioxidavskiljning och beddms dérfor innehalla samma typ av féroreningar som dagens
processavloppsvatten och kan dirmed behandlas i den befintliga vattenreningen pa anldggningen. Vid
koldioxidinfangning pé tva pannor uppskattas tillkommande processavloppsvattenméngd fran detta
steg till ca 16 000 m*/ar och vid infingning pé fyra pannor till ca 32 000 m*/&r. Méngden
processavloppsvatten som i dagsléget sldpps ut i Géta dlv uppgér arligen till ungefér 350 000 m*.

Vid tvitt av rokgaserna efter absorptionssteget uppstér tvittvatten. I det fall syratvitt anvénds for att
rena rokgaserna fran nedbrytningsprodukter uppkommer ett processavloppsvatten som behover
omhéndertas antingen internt alternativt skickas vidare for extern hantering. Ett alternativ eller
komplement till syratvitt kan vara ren vattentvitt av rokgaserna. Uttjdnt vatten fran vattentvétten
skulle kunna anvéndas for att spida absorbent till ny absorptionsldsning. Volymerna
processavloppsvatten som uppstar antas vara likvardiga.

Under avskiljningsprocessen uppkommer avfall i form av avtappad absorbentldsning fran
avblodningsprocessen sé kallat avblodningsvatten. Detta bestar av aminldsning,
nedbrytningsprodukter och virmestabila salter. Avblodningsvattnet kan hanteras antingen internt pa
anlidggningen alternativt skickas till extern behandling.

For att driva av bunden koldioxid, vattendnga samt flyktiga komponenter fran absorbentldsningen
under regenereringsprocessen viarms 16sningen upp. Gasstrommen som bildas kondenseras och
avskiljs fran absorbentlosningen. Kondensatet bestér till storsta delen av vatten samt laga halter av
aminer, ammoniak och nedbrytningsprodukter. Vatten frén regenerering av absorbent hanteras internt
eller skickas for extern behandling.

Nir koldioxiden komprimeras och kyls infor forvitskning kondenserar en dterstdende méngd vatten ur
gasfasen. Detta vatten avskiljs for vidare intern hantering.
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Tabell 5. Nya processavsloppsstrémmar, arsmdngder och forslag till hantering.

Typ av Enhet | Tva Fyra Foreslagen hantering
processavloppsvatten pannor pannor

Vatten fran m? 16 000 32 000 Intern hantering i befintlig
skrubber/quench vattenrening

Tvéttvatskor (fran ton 4 800 9 600 Intern hantering alt extern
vattentvatt och syratvitt) mottagare
Avblédningsvatten fran ton 903 2483 Intern hantering alt extern
avskiljningsprocessen mottagare

Vatten fran regenerering | ton 50-80 100-150 Intern hantering alt extern
och torkning av absorbent mottagare

Vatten fran ton 3720 10 260 Intern hantering
forvitskningssteg

For att forhindra att 16sta salter ansamlas i kyltornens kylvatten blods en viss mingd vatten av fran
kyltornen. Detta avblddningsvatten kan, likt dagens hantering, ledas till spillvattennitet.
Avblddningsvatten uppkommer enbart nir kyltornen r i drift och for tva pannor uppgar méngden
vatten till maximalt 10 m*h och for fyra pannor 20 m*/h.

11.3. Placering av provtagnings- och matpunkter

Inférande av CCL kommer inte att innebéra négra fordndringar vad géller utslédppspunkt for
processavloppsvatten eller mdt- och provtagningspunkter kopplat till detta. De krav i

tillstand, férordning (SFS 2013:253) om forbrénning av avfall samt industriutslédppsforordningen
(2013:250) som giller idag kommer dven fortsatt att vara aktuella. Aven

tillkommande processavloppsvatten fran ett eventuellt forbehandlingssteg innan
koldioxidavskiljningen anses omfattas av géllande villkor i tillstdnd och utslappskrav i nimnda
forordningar.

11.4. Dagvatten

Den planerade verksamheten antas inte innebdra nigra 6kade dagvattenméngder da inga nya ytor
kommer att tillkomma. Dagvattnets sammanséttning beddms inte heller pdverkas mer &n marginellt av
den sokta verksamheten dé tillkommande processutrustning, bortsett fran utrustning for kylning och
lagringstankar for koldioxid, kommer att placeras inomhus. Visserligen sker en liten 6kning av antalet
transportrorelser pa anldggningens ytor men dessa anses paverka vattnets karaktir marginellt.

121. Buller

Inférandet av koldioxidinfingning innebér att ny processutrustning som kan orsaka buller kommer att
installeras. Exempel pé bullrande utrustning dr kyltorn, semi-torra luftfléktkylare och kompressorer.
Med undantag for kylutrustning och lagringstankar for forvétskad koldioxid planeras tillkommande
utrustning att placeras inomhus. Tillkommande transporter bedoms paverka bullersituationen
marginellt.
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For att kunna hantera géllande bullerkrav dven med tillkommande processutrustning kréivs att atgarder
genomfors pa redan befintlig utrustning. Atgirder kan vara kopplade till skorstensutlopp, befintliga
kyltorn och/eller ventilation.

12.2. Resurshantering
12.2.1. Kemikalier

For den sokta verksamheten tillkommer ett antal kemikalier. Framfor allt behover
absorptionskemikalie i form av amin tillféras kontinuerligt d4 den successivt bryts ner under
absorptions-/desorptionsprocessen. Vid anvindning av skrubber/quench innan absoptionssteget
tillkommer behov av natriumhydroxid (50%) for att justera pH-virdet och stabilisera processen for
kylning av rokgaserna. Vid behov av syratvitt av rokgaserna efter absorbern tillkommer syra. Den
syra som da skulle vara aktuell dr svavelsyra. Anviandning av aktivt kol kan tillkomma for att rena
koldioxiden innan forvétskningssteget.

For att kunna kondensera den komprimerade och renade koldioxiden kommer ett kylsystem baserat pa
vattenfri ammoniak att anvindas. Anvéndningen kommer att ske i ett slutet system och ny tillforsel
kravs endast vid behov. Uppskattad arsforbrukning av de kemiska produkter som kan tillkomma
presenteras i Tabell 6.

Tabell 6. Uppskattad darsforbrukning av tillkommande kemikalier.

Kemikalier Enhet | Tva Fyra Anvindningsomrade
pannor pannor

Amin (MEA/PZ) ton 315 866 Absorbent

Vattenfri ammoniak kg 200 400 Koldmedium i slutet system

Svavelsyra (96 %) ton 160 320 Syratvitt

Natriumhydroxid (50 %) | ton 160 320 pH-justering

Aktivt kol ton 2-5 5-10 Rening av koldioxid fore
forvitskning

12.2.2. Energi

Forvintad energianvéndning for CCL &r beroende av om bolaget véljer att anvdnda virmepumpar for
att uppgradera overskottsvéirme fran CCL-processens kyl- och kondensationssteg eller inte.
Anvindningen okar ocksé med antalet pannor som ansluts till koldioxidinfdngning. Anvéndningen &r
dock inte linjir med mingden infdngad koldioxid pa grund av energiintegrationen.

Tabell 7 visar som exempel en uppskattning av energianvéndningen och paverkan pa
energiproduktionen vid infingning av koldioxid fran en, tva och fyra pannor, med respektive utan
varmepump, i forhallande till befintlig verksamhet utan CCL.
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Tabell 7. Modellerad darlig energiproduktion och darlig anvindning vid olika alternativ.

Enhet | El- Elanviindning | Virme- Kylning
produktion | CCL produktion | CCL
Utan CCL GWh | 306 0 1534 0
Utan GWh | 297 28 1520 51
varmepump
Enpanna 0 ed GWh | 297 35 1560 16
varmepump
o Med GWh | 282 62 1470 124
Tva pannor -
virmepump
Med GWh | 235 128 1330 270
Fyra pannor | ..
virmepump

For driftfallet dar CCL finns installerad p& en panna men utan virmepump, nédr annan kylning anvinds
och den avkylda virmen inte tillvaratas, uppgar elanvindningen till 28 GWh per &r. Samtidigt minskar
viarmeproduktionen fran 1 534 till 1 520 GWh per ar. I detta scenario krdvs omfattande kylning — totalt
behover 51 GWh kylas bort per éar.

Vid val av en installation som inkluderar virmepump foréndras situationen. Virmepumparna bidrar
bade till att kyla processen och till att uppgradera lagviardig varme till séljbar fjarrvirme. Detta medfor
att elanvandningen okar till 35 GWh per ar, samtidigt som varmeproduktionen stiger till 1 560 GWh.
Eftersom virmepumparna dven bidrar till kylningen av processen minskar behovet av annan kylning
till 16 GWh per ér.

For tva pannor finns det i praktiken inget fall utan virmepump da det energiméssigt 4r hogst motiverat
med virmepump redan for en panna och da ar virmepumpen gemensam for en eller flera pannor.

Energiintegrationen for tva eller fler pannor blir dock sémre 4n for en panna dé det inte finns mer
lagtrycksanga (3,5 bar) tillgéinglig frin turbinen vilket minskar elproduktionen. Aven
fjarrvarmeproduktionen minskar eftersom nitet inte kan ta emot mer virme adn vad som genereras fran
en panna vilket innebdr att virmen som uppstar genom CCL maste kylas bort.

Energin som CCL forvéntas anvinda produceras huvudsakligen inom den befintliga verksamheten.
CCL medfor saledes inget okat behov av externt tillford energi, men ddaremot en reducerad siljbar
mingd energi fran den egna verksamheten.

Sammanfattningsvis kommer ca 10 % av anldggningens totala elproduktion att anvéndas for att driva
koldioxidinfangningen frén en forbranningslinje, medan virmeproduktionen antingen Okar eller
minskar nadgot beroende pa valt kylsystem och om virmepumpar anvénds eller inte.

Mojligheten att kompensera bortfallet av el genom att, med hjilp av sa kallad ORC-turbin (Organic
Rankine Cycle), anvinda restvarme for elproduktion har undersokts. Resultatet visar dock att ORC,
och liknande tekniker, inte &r tillimpbara i beskriven CCL-process da processens virmefldden innehar
for laga temperaturer. ORC kréver i praktiken minst 120—150 °C for att ge anvéndbar elproduktion och
fungerar optimalt forst vid ca 150-180 °C. CCL har inga vérmefloden i detta intervall, vilket gor
elproduktion tekniskt och energiméssigt orimlig.

12.2.3. Vatten

Vid inférande av koldioxidavskiljning kommer behovet av kylning att 6ka och ddrmed 6kar ocksa
uttagen vattenvolym frén Séveén. Vid full utbyggnad med avskiljning av koldioxid pa fyra pannor
forvintas uttaget av dvatten momentant att 6ka med 104 m*h, jamfort med dagens 431 m*/h. Vatten
frén Sévean kommer dven fortséttningsvis att anvinds i véta kyltorn, sérskilt vid hog last och vid hoga
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utetemperaturer. Huvuddelen av det uttagna vattnet kommer dock att férdngas. Utdver behovet av
kylning kan Séveavatten d&ven komma att anvéndas i en eventuell skrubber/quench fore
absorbtionssteget.

Dessutom antas dven forbrukningen av kommunalt vatten komma att 6ka nagot se Tabell 8.
Kommunalt vatten anvédnds vid behov for vattenbesprutning av semi-torra flaktluftkylare i syfte att
tillfalligt 6ka kylkapaciteten.

Tabell 8. Tillkommande drlig vattenanvindning.

Enhet Tva pannor | Fyra pannor
Kommunalt vatten 1 000 m? <32 <64

12.3. Avfall

Koldioxidinfangningen antas inte ge upphov till nagra fordndrade mangder av dagens utgéende
restprodukter, diremot kommer nya avfallsstrommar uppkomma. I Tabell 9 presenteras mangder och
forslag till hantering av dessa nya avfallsstrommar. Intern hantering av avfall kan, utifran lamplighet,
ske genom upparbetning eller energiatervinning.

Aktivt kol, som kan komma att anvindas for att rena koldioxiden fore forvatskning kommer att 6ver
tid méttas och dé behdva bytas ut och erséttas med nytt kol. Forbrukat aktivt kol energidtervinns
internt pa anldggningen.

Vid exempelvis underhall men dven under drift av anldggningen kan vissa aminhaltiga avfall uppsta,
sasom filtermaterial, sediment och spill.

Skulle det uppsté processavloppsvatten som inte &r ldmpliga att hantera internt kan dessa skickas ivig
for extern behandling som avfall.

Tabell 9. Nya avfallsstrommar, drsmdngder och forslag till hantering.

Typ av avfall Enhet | Tva pannor Fyra pannor | Foreslagen hantering

Forbrukat aktivt kol ton 2-5 5-10 Intern hantering

Aminhaltigt avfall ton 5-10 15-25 Intern hantering alt
extern mottagare

30



Enligt Renovas beddmning triffas sokt verksamhet inte av ndgra BAT-slutsatser. Argument for
beddmningen framgér i kommande avsnitt.

13.1. Klassning av avskild koldioxid

Koldioxidens klassning som avfall eller restprodukt dr av betydelse for att faststilla vilka BAT-
slutsatser som ar tilldmpliga for sokt verksamhet. Hur ett material/amne, i detta fall koldioxid, ska
klassas beror enligt miljobalken pa hur det anvénds.

Definitioner enligt 15 kap i miljébalken lyder:
Avfall:

Varje dmne eller foremal som innehavaren gor sig av med eller avser eller ér skyldig att gora sig av
med.

Biprodukt:

Ett amne eller foremal som uppkommit i en produktionsprocess dar huvudsyftet inte dr att producera
amnet eller foremalet, om

1. det ar sdkerstéllt att amnet eller foremalet kommer att fortsétta anvéndas,

2. amnet eller foremélet kan anvéndas direkt utan nagon annan bearbetning 4n den bearbetning
som dr normal i industriell praxis,

3. dmnet eller foremalet har producerats som en integrerad del av produktionsprocessen, och

4. den anvindning som avses i 1 inte strider mot lag eller annan forfattning och inte leder till
allmént negativa foljder for miljon eller ménniskors hilsa.

Om koldioxiden ska bortskaffas genom geologisk lagring (CCS) bor den séledes klassas som avfall.
Aktuell verksamhetskod for avskiljningen aterfinns i miljoprovningsforordningens avsnitt om avfall,
dven det talar for att koldioxid som avskiljs for geologisk lagring ska klassas som avfall.

Om koldioxiden ddremot ska anvindas t ex som ravara inom kemisk industri klassas den som en
biprodukt. For sokt verksamhet &r det saledes oklart hur koldioxiden ska klassas eftersom det inte &r
faststéllt vad som ska handa med koldioxiden efter den tillfalliga lagringen inom Renovas
verksamhetsomrade.

13.2. Diskussion BAT-slutsatser
13.2.1. BAT WI

Befintlig verksamhet tréffas av dessa slutsatser, men koldioxidinfangning ndmns aldrig explicit i BAT
WI (BAT-slutsatser for avfallsforbranning). For avskiljningen finns en separat verksamhetskod i
miljoprovningsforordningen, vilket talar for att koldioxidinfingningen inte ska anses tillhéra
avfallsforbranningen.

13.2.2. BAT WT

Tillimpningsomradet for BAT WT (BAT-slutsatser for avfallsbehandling) avser bortskaffande eller
atervinning av avfall enligt specifika metoder. Geologisk lagring finns inte ndmnd bland dessa
metoder. Viktigt i sammanhanget ér ocksa att geologisk lagring inte kommer att ingé i sokt
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verksamhet, utan eventuellt genomforas av extern aktor som tar vid efter att koldioxiden har avskilts,
forvitskats och tillfalligt lagrats inom verksamhetsomradet.

BAT WT ar ocksé tillamplig for tillfallig lagring av farligt avfall som inte omfattas av punkt 5.4 i
bilaga I till direktiv 2010/75/EU i avvaktan pa nadgon av de verksamheter som fortecknas i punkterna
5.1,5.2,5.4 och 5.6 i bilaga I till direktiv 2010/75/EU med en totalkapacitet pd mer &n 50 ton.
Koldioxiden klassificeras troligen inte som farligt avfall och omfattas dérfor inte. Om koldioxiden
anda skulle klassificeras som farligt avfall finns geologisk lagring inte med i punkterna 5.1, 5.2, 5.4
och 5.6 1 bilaga I till direktiv 2010/75/EU. Enligt tidigare diskussion kvarstar dessutom det faktum att
eventuell geologisk lagring inte kommer att genomforas inom den sokta verksamheten.

13.2.3. BAT WGC och BAT CWW

Tillampningsomradet for BAT WGC (BAT-slutsatser for rening och hantering av avgaser inom den
kemiska sektorn) och BAT CWW (BAT-slutsatser for rening och hantering av avloppsvatten och
avgaser inom den kemiska sektorn) utgdrs av verksamhet som specificeras enligt punkt 4 (Kemisk
industri) i bilaga I till direktiv 2010/75/EU. Punkt 4 definierar "Kemisk industri” enligt f6ljande:

”Produktion enligt verksamhetskategorierna i denna punkt avser, vid tilldmpning av denna punkt,
tillverkning av de dmnen eller grupper av dmnen som anges i punkterna 4.1-4.6 ddr tillverkningen
omfattar kemiska eller biologiska reaktioner och sker i industriell skala.”

Avskiljning av koldioxid innebdr inte tillverkning av koldioxid genom kemisk eller biologisk reaktion.
Koldioxiden bildas genom kemisk reaktion vid forbranningen av avfallet.

I svensk lagstiftning beskrivs koldioxidavskiljning i miljoprovningsforordningens 29 kapitel (Avfall)
och inte i 12 kapitel (Kemiska produkter). Det visar att avskiljning av koldioxid inte heller i det
sammanhanget betraktas som tillverkning av kemikalier.

For att sékerstilla att anldggningen, dven med koldioxidinfdngning installerad, fortsatt bedrivs pa ett
miljomaéssigt sdkert och effektivt sitt kommer befintligt kontrollprogram, i enlighet med Foérordning
(1998:901) om verksamhetsutovarens egenkontroll, att uppdateras och nya rutiner att inforlivas i
verksamheten. Det inkluderar processdvervakning och driftkontroll likvél som dvervakning av utslapp
och kontroll av kemikaliehantering samt rapportering och dokumentering. Interna och externa
revisioner samt riskanalyser kommer fortlopande att genomforas i linje med dagens arbetssétt.

Inférandet av CCL kommer att paverka bemanningsbehovet pa anldggningen. Den nya verksamheten
kommer att kridva bdde ny kompetens, utokad driftovervakning samt forstérkt underhallsorganisation.
For att sdkerstilla en sdker och effektiv drift av hela anldaggningen kommer behovet att 16sas genom
intern kompetensutveckling, nyrekrytering och tydliga rutiner.
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